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Obiectivele specifice ale proiectului pot fi descrise succint:

- Elaborarea specificatiei tehnice de realizare a tehnologiei imbunatatite de epurare
prin flotatie a apelor puternic incarcate;

- Proiectare, realizare documentatie de executie si executia propriu-zisd a
prototipurilor de echipamente din cadrul tehnologiei imbunatétite de epurare prin
flotatie a apelor puternic incarcate;

- Experimentarea si validarea tehnologiei imbunatatite de epurare prin flotatie a
apelor puternic incarcate prin efectuarea de teste complexe care sa valideze nivelul
TRL 6 atins de tehnologia propusa.

Finantarea proiectului va conduce la aplicarea rezultatelor obtinute in mod direct in
economie, ca urmare a introducerii tehnologiei imbunatatite de epurare cu treapta de
flotatie, in fabricatie.

Totodatd, echipamentul de flotatie va fi conceput ca un echipament de sine statator,
care va putea fi introdus in fluxul tehnologic al statiilor de epurare deja existente.

Obiective proiect

Etapele proiectului

Principalele componente ale proiectului pot fi descrise succint:

- Elaborarea specificatiei tehnice de realizare a tehnologiei imbunatatite de
epurare prin flotatie a apelor puternic incarcate — 2016. In cadrul etapei se vor
stabili caracteristicile tehnice ale echipamentelor care fac parte din tehnologia de
epurare propusa, inn scopul atingerii TRL 6.

- Proiectare, realizare documentatie de executie si executie a prototipurilor

de echipamente din cadrul tehnologiei imbunatatite de epurare prin flotatie a
apelor puternic incarcate — 2017. In cadrul etapei se vor realiza activitatile de
proiectare, realizare documentatie de executie si executie propriu-zisa a prototipurilor
echipamentelor care fac parte din tehnologia de epurare propusa.

- Experimentarea si validare tehnologiei imbunatatite de epurare prin

flotatie a apelor puternic incarcate - 2018 Ca urmare a experimentarilor complexe
care vor fi efectuate (determinari din punct de vedere hidraulic, biologic, chimic etc.)
vor rezulta concluzii referitoare la noua tehnologie.

- protejarea drepturilor intelectuale. Orice rezultate, inclusiv drepturi de autor
si/sau orice alte drepturi de proprietate intelectuala si/sau industrialda obtinute n
executarea prezentului proiect, sunt si raman in proprietatea partenerilor conform
legislatiei in vigoare (functie de aportul fiecaruia).

- diseminare. Rezultatele obtinute si tehnologia propusa vor fi diseminate pe scara
larga. Se va facilita accesul la informatii pentru toate persoanele interesate (persoane
juridice si persoane fizice - cercetatori, cadre didactice, studenti etc.).

Descrierea sistemului de flotatie TRL 4

Flotatia este aplicatd apelor puternic incarcate, cand sedimentarea acestora nu
este corespunzatoare, in conditiile in care:

- diferenta de densitate dintre particulele suspendate si apa este prea mica;

- exista limitari datorate spatiului de amplasare a statiei de epurare in situ;

- reziduurile organice (ulei sau grasime) trebuie indepartate.

Fenomenul de flotatie necesita generarea unor bule de aer fine care pot fi obtinute
fn mai multe feluri: aplicarea tehnologiilor bazate pe vacuum; introducerea aerului
dizolvat in masa de apa uzata.

Flotatie cu presurizare. Aerul sub presiune este introdus in masa de apa uzata.
Amestecul de apa uzata sub presiune si aer se mentine intr-un bazin ermetic pentru
o anumita perioada de timp dupa care apa este depresurizata (trece printr-o valva
de reducere a presiunii) dupa care intra in unitatea de flotatie unde bulele foarte fine
de aer (30 - 120 ym) sunt generate in masa de apa uzata. La suprafata bazinului de
flotatie suspensiile solide sunt indepartate cu ajutorul unui echipament mecanic.

Capsula de presurizare —TRL 4 de la care se pleaca, aferentd instalatiei de flotatie a
apelor uzate consta intr-o incintd de forma cilindrica prevazuta la capete cu 2
capace. Capacul superior este demontabil pentru a putea introduce sau scoate
elementele mobile din interiorul capsulei si pentru a monta/demonta sprinklerele.
Capacul inferior este elipsoidal si nedemontabil, fiind sudat de corpul capsulei de
presurizare. in interiorul capsulei se introduce apa si aer sub presiune. Circuitul de
apa este situat la partea superioara a instalatiei si este alcatuit din conducta
principala de apa, 2 conducte circulare derivate din cea principala si sprinklere. S-a
gasit solutia de utilizare a unor sprinklere deoarece se doreste o suprafatda de
contact ap&-aer cat mai mare. in acest fel, apa introdusa este dispersata sub forma
de picaturi fine si nu de jet. Sistemul de alimentare cu aer este situat la partea
inferioara a capsulei si este alcatuit din conducta principala de aer fara orificii, 2
conducte secundare circulare prevazute cu orificii prin care se introduce aerul in
masa de apa. Sistemul de evacuare a apei cu aer dizolvat este situat la partea
centrald a capacului inferior.

in interiorul camerei de presurizare 1 se doreste ca aerul s fie introdus in bule cat
mai fine si sa existe un contact cat mai indelungat intre aer si masa de apa. Flotatia
cu presurizare ofera eficienta sporitd in momentul in care cantitatea de aer dizolvata
in masa de apa este ridicata. Cu cat se dizolva o cantitate mai mare, cu atéat se vor
forma mai multe bule fine la destinderea in decantorul final. Pentru a obtine un timp
de contact cat mai indelungat intre bulele de aer introduse prin sistemul de
conducte circulare si masa de apa s-au introdus in masa de apa elemente mobile
din plastic. Cantitatea de elemente mobile introdusa in masa de apa se situeaza in
jurul a (30 - 40)% din volumul de apa existent in interiorul capsulei .

Potentiali beneficia

Beneficiari directi

- agentii economici din industria alimentara (abatoare, producatori de mezeluri sau
lactate, producatori de alcool etc.);

- agentii economici din industria farmaceutica;

- agentii economici din industria textila;

- gropi de gunoi ecologice care produc levigat;

- autoritatile locale (primariile) aferente comunitatilor mici.

Beneficiari indirecti

- cercetatori, studenti, doctoranzi si masteranzi din domeniul protectiei mediului,
deoarece rezultatele cercetarilor vor fi facute publice prin activitati de diseminare.
Rezultatele obtinute vor putea constitui baza de plecare pentru alte cercetari;

- comunitatile locale, prin reducerea impactului asupra mediului ca urmare a
amplasarii unor astfel de echipamente;

- generatiile viitoare, prin asigurarea unei dezvoltari durabile a zonei.




